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落地豪華型室內送風機規範

1. 說明：

  承包商供應之室內送風機及其安裝，應符合本規範、性能或優於本規範。

2. 品質：

所供應產品之製造商必須從事生產同類型產品至少5年以上的製造實績。

3. 標準:

      如設備規格表。
4. 審查：

4.1. 檢送盤管能力之電腦選機資料。

4.2. 檢送室內送風機型錄或性能規範表、外型圖。
5. 性能

承包商投標前所估列之設備性能應優於或等於本規範表所列數據，完工後應以審查認可之規範進行驗收。

6. 室內送風機構造:
6.1. 外箱:
6.1.1. 接管方向須配合現有場地施工、組裝、配管。
6.1.2. 外殼採防銹乳白色烤漆，箱體頂部及底部板材採用1.0mmT鍍鋅鋼板，箱體內側面板材採用1.2mmT鍍鋅鋼。
6.1.3. 出風口為四向式，可調整出風方向；可指定為前側出風或上側出風。
6.1.4. 滴水盤採用SUS 430，其周邊及底部保溫為6mm。
6.2. 風車組:
6.2.1. 風車必須為雙吸入口多翼前傾式。其葉片為鍍鋅鋼板製成，，風車葉輪都應經過動、靜平衡檢驗，並按國際標準ISO1940/1986和AMCA204/3 G6.3等級進行測試。

6.3. 馬達：

6.3.1. 單相電容器啟動感應式馬達，必須有三速控制，且具有過熱保護器的功能。
6.3.2. 軸承採用內含油脂之免潤滑保養的軸承，外加金屬油封，以防止灰塵侵入及油脂滲漏。
6.3.3. 軸心須經調質，鍍硬鉻處理。
6.4. 熱交換器：
6.4.1. R-410a冷媒專用鰭片式盤管，鰭片採用0.12mm厚高純度鋁片沖壓而成，孔徑間以正三角形交錯排列。銅管採用7mm ∮x0.35t厚之無縫紫銅管，每一迴路以U型銅彎頭焊接而成。以機械或液壓漲管方式，使銅管外壁與鰭片緊密結合。端鈑及保護框架以1.2mm厚之鍍鋅鋼鈑製作，整個盤管組成後經氣壓試驗，其耐壓壓力不得低於17kg/cm2。
6.5. 空氣過濾器：
6.5.1. 回風口位於機器下方附可清洗式尼龍過濾網，方便拆卸及清洗。
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